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ABSTRACTED-PUB-NO: EP 685552A 
BASIC-ABSTRACT: 

A new method is used for the selective hydrogenation of petrol, obtd. from a catalytic cracking process 
with a di-olefin content less than 5%, cyclopentadiene less than 1%, mercaptans 1-300 ppm. The petrol' 
cut C5 - 210deg. C is contacted with a catalyst comprising 0.1-1% Pd deposited on a support conte at 
least 50% A1203, at 4-25 bar, 80-200deg.C and LHSV of l-10h-l . 

Figures (1) and (2) illustrate the nature of the process. In figure (1), a C3-180deg. C cut is delivered to 
the de-butaniser (3) to separate the C3-C4 fraction. The C5-180deg. C (or C5-160deg. C or C5-210deg. 
C, where applicable), i.e. the C5 + petrol cut from catalytic cracking is introduced in a zone (4) of 
selective hydrogenation and H2 in also introduced (5). The hydrogenated cut passes into (6) of sepn 
which is a de-pentaniser (C5 sepn.) or de-hexaniser (C5 + C6 sepn.). Thus a C5 or C5 + C6 fraction is 
obtd., sent to an ethenfication unit and a C7+ fraction sent to a petrol stock. 

The catalytic hydrogenation reactor, shown in figure (2), (10) is arranged in two catalytic zones (1 1) and 
(12); the first is traversed by the liq. charge and some H2 (less than the stoichiometric amt. necessary to 
convert all diolefins to mono olefins). In this zone the sweetening process also takes place. The second 
zone receives the charge from the first zone (and the remainder of the H2 required to convert diolefin to 
olefins and to isomerise prim, and sec. olefins to tert olefins). The proportion (vol.) of the first zone is at 
most 50% of the sum of the two zones (pref. 15-30%). The hydrogenation unit operates at pressures 
lower than the de-butaniser, and the de-pentaniser (or de-hexaniser) requires only 13-15 bar. Charge 
circulation can thus be effected by a slight de-pressurisation at the exit of the hydrogenation unit. The 
high temp, at the base of the de-butaniser and the high activity of the hydrogenation catalyst allows the 
unit (4) to be operated without further pre-heating of the charge. 

USE - The invention relates exclusively to petrols from catalytic cracking units. They contain 15-40% 
olefins (olefins, di-olefins and cyclo-olefine) with a conjugated di-olefin content less than 5% (generally 
4/o max.). After hydrogenation, the diene content is reduced to less than 1000 ppm; after selective 
hydrogenation, the diene content of the C5 and C6 cut is reduced to less than 250 ppm. In catalytically 
cracked petrols, the content of cyclopentadiene is generally less than 0.5% and the mercaptan content 
less than 200 ppm. 

ADVANTAGE - The chosen reaction conditions enables the operation downstream from the de- 
butamser to be effected without the addn. of pre-heaters or pump units, and pref. using a single reactor 
The operation also includes isomerisation of the olefins (prim, and sec.) to tert. prods., thus increasing 
the quantity of ethenfiable cpds, and sweetening (transformation of mercaptans). The petrol obtd has a 
better stability oxidn. and an improved octane index. 

ABSTRACTED-PUB-NO: EP 685552B 
EQUIVALENT- ABSTRACTS : 

A new method is used for the selective hydrogenation of petrol, obtd. from a catalytic cracking process 
with a di-olefin content less than 5%, cyclopentadiene less than 1%, mercaptans 1-300 ppm. The petrol' 

f Ut L"n; 1 x 0 , deg " C 1S contacted with a catalvst comprising 0.1-1% Pd deposited on a support contg at 
least 50% A1203, at 4-25 bar, 80-200 deg. C and LHSV of 1 -1 0h-l . 

Figures (1) and (2) illustrate the nature of the process. In figure (1), a C3-180 deg. C cut is delivered to 
the de-butaniser (3) to separate the C3-C4 fraction. The C5-180 deg. C (or C5-160 deg. C or C5-210 
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deg. C, where applicable), i.e. the C5 + petrol cut from catalytic cracking is introduced in a zone (4) of 
selective hydrogenation and H2 in also introduced (5). The hydrogenated cut passes into (6) of sepn. 
which is a de-pentaniser (C5 sepn.) or de-hexaniser (C5 + C6 sepn.). Thus a C5 or C5 + C6 fraction is 
obtd., sent to an etherification unit and a C7+ fraction sent to a petrol stock. 

The catalytic hydrogenation reactor, shown in figure (2), (10) is arranged in two catalytic zones (1 1) and 
(12); the first is traversed by the liq. charge and some H2 (less than the stoichiometric amt. necessary to 
convert all diolefins to mono olefins). In this zone the sweetening process also takes place. The second 
zone receives the charge from the first zone (and the remainder of the H2 required to convert diolefin to 
olefins and to isomerise prim, and sec. olefins to tert olefins). The proportion (vol.) of the first zone is at 
most 50% of the sum of the two zones (pref. 15-30%). The hydrogenation unit operates at pressures 
lower than the de-butaniser, and the de-pentaniser (or de-hexaniser) requires only 13-15 bar. Charge 
circulation can thus be effected by a slight de-pressurisation at the exit of the hydrogenation unit. The 
high temp, at the base of the de-butaniser and the high activity of the hydrogenation catalyst allows the 
unit (4) to be operated without further pre-heating of the charge. 

USE - The invention relates exclusively to petrols from catalytic cracking units. They contain 15-40% 
olefins (olefins, di-olefins and cyclo-olefine) with a conjugated di-olefin content less than 5% (generally 
4% max.). After hydrogenation, the diene content is reduced to less than 1000 ppm; after selective 
hydrogenation, the diene content of the C5 and C6 cut is reduced to less than 250 ppm. In catalytically 
cracked petrols, the content of cyclopentadiene is generally less than 0.5% and the mercaptan content 
less than 200 ppm. 

ADVANTAGE - The chosen reaction conditions enables the operation downstream from the de- 
butaniser to be effected without the addn. of pre-heaters or pump units, and pref. using a single reactor. 
The operation also includes isomerisation of the olefins (prim, and sec.) to tert. prods., thus increasing 
the quantity of etherifiable cpds., and sweetening (transformation of mercaptans). The petrol obtd. has a 
better stability oxidn. and an improved octane index. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> A new method is used for the selective hydrogenation of petrol 
obtd. from a catalytic cracking process, with a di-olefin content less than 5%, cyclopentadiene less than ' 

if 'w r ^ tanS I" 3 ? 0 PPm> Th€ Petrcl CUt C5 " 210 de § rees C is contacted a catalyst comprising 
V i i , 1 de P oslted on a su PP°rt contg. at least 50% A1203, at 4-25 bar, 80-200 degrees C and LHSV 
of 1-I0h<-1> Figures (1) and (2) illustrate the nature of the process. In figure (1), a C3-180 degrees C 
cut is delivered to the de-butaniser (3) to separate the C3-C4 fraction. The C5-180 degrees C (or C5-160 
degrees C or C5-210 degrees C, where applicable), i.e. the C5 + petrol cut from catalytic cracking is 
introduced in a zone (4) of selective hydrogenation and H2 in also introduced (5). The hydrogenated cut 
passes into (6) of sepn. which is a de-pentaniser (C5 sepn.) or de-hexaniser (C5 + C6 sepn.). Thus a C5 
°\ \ J" u , 15 ° btd -' Sent t0 an etherificati on unit and a C7+ fraction sent to a petrol stock The 
catalytic hydrogenation reactor, shown in figure (2), (10) is arranged in two catalytic zones (11) and 
(12); the first is traversed by the liq. charge and some H2 (less than the stoichiometric amt. necessary to 
convert all diolefins to mono olefins). In this zone the sweetening process also takes place. The second 
zone receives the charge from the first zone (and the remainder of the H2 required to convert diolefin to 
°rZ,r^ ^ somense P L rim - and sec - olefins to tert olefins). The proportion (vol.) of the first zone is at 
most 50/o of the sum of the two zones (pref. 15-30%). The hydrogenation unit operates at pressures 
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lower than the de-butaniser, and the de-pentaniser (or de-hexaniser) requires only 13-15 bar. Charge 
circulation can thus be effected by a slight de-pressurisation at the exit of the hydrogenation unit. The 
high temp, at the base of the de-butaniser and the high activity of the hydrogenation catalyst allows the 
unit (4) to be operated without further pre-heating of the charge. 
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© Proced6 et installation pour le traitement par hydrogenation selective d'une essence de craquage 
catalytique. ^ w 



invention conceme un precede de traitement par hydrogenation selective de ('essence de craquaqe 

fT^T' a ! eC on n o^ ta iX Seur comprenant °' 1 * 1 % P°to de palladium depose sur un support, a une 
temperature de 80-200 °C, une pression de 4-25 bar, une vitesse spatiaJe liquide de 1-10 rr 1 II se 
produrt egalement une isomerisation des olefines primaires et secondares en olefines tertiaires 
permettant daugmenter la quanta de produits etherifiables et un adoucissement (transformation des 

m ^ P ? nS) " Lessence obten "e pr6sente une meilleure stabilite a I'oxydation et un indice d'octane 
ameiiore. 

installation selon I'invention comporte une unite d'hydrogenation selective placee entre le debuta- 
niseur et un depentaniseur ou un dehexaniseur. 
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La production d'essence reformule repondant aux nouvelles normes d'environnem nt necessite notam- 
ment que Ton diminue leur concentration en olef ines, en aromatiqu s (surtout le benzene) et en soufre. 

La diminution de la concentration n olef ines est souvent obtenu par etherif ication des 2-methyl butenes 
ent rtioamylmethylether voire parfois des 2-methylpentenes et3-methylp ntene-2 ntertioh xytmethyleth r. 

L'etherif ication est ainsi une maniere elegante de diminuer la t neur en olefin s tout en les transformant 
en ethers a hauts indices d'octane recherche et moteur. 

Cependant, la presence de diolefines dans les essences de craquage catalytique entraine une desacti- 
vation du catalyseur d'etherif ication par formation de gommes, celles-ci provoquant egalement une degrada- 
tion de la qualite de I'ether produit 

On a done developpe un precede qui permet d'hydrogener selectivement les diolef ines en olef ines corres- 
pondantes, et de realiser conjointement a I'hydrogenation des diolef ines I'isornerisation au moins en partie des 
olef ines primaires et/ou secondares en olef ines tertiaires et par exemple I'isornerisation du 3-methylbutene- 
1 non etherif iable en 2-methyl butene-2 etherifiable. 

On a aussi decouvert qu'il est possible d'adoucir au moins en partie I'essence de craquage catalytique 
partransformation des mercaptans en autre produits sulfures grace aux conditions particulieres de Invention 
et un agencement particulier du reacteur catalytique de la presente invention. Par adoucissement, on 
comprend une reaction d'addition d'olef ine sur un mercaptan. 

Plus precisement, I'invention a pour objet un precede de traitement par hydrogenation selective de I'es- 
sence de craquage catalytique, par mise au contact de la coupe C 5 -210°C avec un catalyseur comprenant 
0,1 a 1 % de palladium depose sur un support, sous une pression de 4-25 bar, a une temperature de 80-200 
°C, avec un vitesse spatiale horaire du liquide (LHSV) de 1 a tr 1 . 

Le catalyseur doit comporter du palladium (0, 1 a 1 % poids, et de preference 0,2-0,5 % poids) depose sur 
un support contenant au moins 50% d'alumine, et de preference au moins 90%, et avantageusement ce support 
est de I'alumine pure. 

Un autre metal peut dtre associe pour former un catalyseur bimetallique, tel que Tor (Au/Pd exprime en 
poids superieur ou egal a 0,1 et inferieur a 1, et de preference compris entre 0,2 et 0,8). 
Le catalyseur comporte ainsi essentiellement du palladium ou du palladium et de Tor. 
Le choix des conditions operators est particulierement important. On operera le plus generalement sous 
pression en presence d'une quantite d'hydrogene en faibie exces par rapport a la valeur stoechiometrique ne- 
cessaire pour hydrogener les diolef ines. L'hydrogene et la charge a traiter sont injectes en courants ascen- 
dants ou descendants dans un reacteur de preference a lit fixe de catalyseur. La temperature est comprise le 
plus generalement entre 80 et 200 °C, en particulier entre 130 et 200 *C et de preference entre 150 et 170 
°C. 

La pression est suff isante pour maintenir la majeure partie de I'essence a traiter en phase liquide dans le 
reacteur a savoir le plus g6neralement entre 4 et 25 bar et de preference au-dessus de 10 bar. Une pression 
avantageuse est comprise entre 10-20 bar, et de preference entre 12-16 bar. 

La vitesse spatiale est dans ces conditions etaWie entre 1-10 fr\ de preference inferieure a 10 rr' et mieux 
entre 4 et moins de -10 h~\ 

On peut egalement injector avec cette essence des traces d'oxygene en tres faibie concentration a savoir 
40 de I'ordre de 1 00 a 500 ppm mole. 

L'invention concerne exciusivement des essences de craquage catalytique. 

Contrairement aux essences de pyrolyse qui contiennent environ 50% de diolefines la coupe essence de 
craquage catalytique contient generalement de 1 5 a 40 % d'olef ines (olef ines, diolefines et cycloolef ines) avec 
une teneur en diolefines conjuguees inf6rieure a 5% et generalement d'au plus 4%. Apres hydrogenation la 
teneur en dienes est reduite a moins de 1000 ppm. La teneur en diene dans les coupes C5 et C6 apres hy- 
drogenation selective est generalement reduite a moins de 250 ppm. 

La teneur en cyclopentadiene dans une essence de craquage catalytique est inferieure a 1% pds et ge- 
neralement inferieure a 0,5% pds, alors qu'elle peut etre de 20% pds dans une essence de vapocraquage. 
La teneur en mercaptan est comprise entre 1 et 300 ppm, et generalement inferieure a 200 ppm. 
Ces conditions particulieres permettent d'operer directement en aval du debutaniseur de I'essence de cra- 
quage catalytique sans qu'il soit necessaire d'adjoindre un prechauffeur ou une pompe de charge et avec de 
preference un seul reacteur. 

L'invention a egalement pour objet une installation de traitement par hydrogenation selective d'une essen- 
ce de craquage catalytique compr nantun united craquage catalytique suivie d'une unite defractionnement 
pour separer la fraction C r 210 °C, un debutaniseur, puis une unite d separation choisie parmi un depenta- 
niseur et un dehexaniseur, ladite installation comportant une unite d'hydrogenation selective placee entre le 
debutaniseur et I'unite de separation. 

La figure 1 schematis le precede t ('installation selon I'inv ntion. 
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De I'unite de craquage catalytiqu l.parexmpl uncraquag catalytiqu en lit fluide, sort un fflu nt 
qui est fractionne dans una unite 2 de f ractionn ment en un coupe gazole (LCO), une coupe lourde (HCO) 
et une coupe contenant les hydrocarbures C 3 a 210 °C, de preference C 3 a 180 »C et a van tag usement C3 a 
160°Cetdefaconlaplusprefere C 3 a<160°C(c' st-a-dir point final d coupe d 160 °C). 

Dans la figure 1, une coupe C r 180°C est nvoyee au debutaniseur 3 pour separer la fraction C3-C4 
La coupe C 5 -180°C obtenue (ou la coupe Cg-160 °C ou C.,-210 °C selon le fractionnement opere), appelee 
coupe essence C 5 . de craquage catalytique. est introduite dans une zone (ou I'unite) 4 d'hydrogenation se- 
lective selon I'invention, de I'hydrogene est egalement introduit par exemple par la conduite 5. 

La coupe hydrogenee obtenue entre dans I'unite 6 de separation qui est un depentaniseur (separation Cs) 
ou un dehexaniseur (separation Cg-Cg). II est obtenu done une fraction C 5 ou une fraction Cg-Cg qui est avan- 
tageusement envoyee a I'unite d'etherif ication, et une fraction (V envoyee au stockage essence. 

Selon une realisation de I'invention, le reacteur catalytique d'hydrogenation 10 comprend une zone reao 
tionnelle catalytique traversee par la totalite de la charge et la quantite d'hydrogene necessaire pour effectuer 
les reactions desirees. 

Selon une realisation preferee de I'invention, le reacteur catalytique d'hydrogenation 1 0 est agence de ma- 
nfere particuliere comme I'indique la figure 2, a savoir deux zones catalytiques 11 et 12, la premiere 11 etant 
traversee par la charge liquide (et une quantite d'hydrogene, amenee par une tubulure 5, inferieure a la stoe- 
chiometne necessaire pour convertir toutes les diolefines en mono defines) entrant par la tubulure 15- dans 
certe premiere zone, I'adoucissement a egalement lieu; la seconde 12 recevant la charge liquide provenant 
de la premiere zone (ainsi que le reste de I'hydrogene e'est-a-dire une quantite d'hydrogene suff isante pour 
convertir les diolefines restart en mono olefines et pour isomeriser au moins en partie les defines primaires 
et secondaires en olefines tertiaires) par exemple injecte par une tubulure laterale 13 et disperse a I'aide d'un 
diffuseur approprie 14. 

La proportion de la premiere zone (en volume) est tout au plus egale a 50 % de la somme des 2 zones et 
25 de preference de 1 5 a 30 %. 

Puisque I'unite d'hydrogenation peut fonctionner a des pressions plus basses que cedes exigees par le 
debutaniseur et puisque le depentaniseur (ou dehexaniseur) ne demande pas une pression de 13 a 15 bar la 
circulation de la charge a travers ('installation est obtenue grace a une legere depressurisation a la sortie de 
I unite d'hydrogenation. Ceci permet un fonctionnement sans pompes additionnelles. 

La temperature elevee du fond de debutaniseur et la grande activite des catalyseurs utilises dans I'inven- 
tion permettent a I'unite d'hydrogenation selective de coupe C 5 . de craquage catalytique de fonctionner sans 
four de prechauffage de la charge et d'etre tres compacte. Ceci conduit a une unite a faible investissement 
et a grande flexibility ce qui lui confere des avantages uniques. 

Compare a des unites classiques d'hydrogenation, le nouveau procede selon I'invention d'hydrogenation 
selective de I'essence de craquage catalytique ne requiert ni pompes de charge ou de recyclage, ni four de 
prechauffage. Compart a une unite d'hydrogenation selective dans une colonne de distillation, le nouveau pro- 
cede offre une flexibility bien plus grande en isolant le catalyseur de la colonne de distillation, ce qui permet 
de remplacer le catalyseur sans arreter les unites situees en aval. II permet aussi au catalyseur de fournir une 
activite plus importante, grace a des temp6ratures et pressions plus elevees que celles obtenues dans le de- 
pentaniseur. 

Par ailleurs, le nouveau procede permet de traiter simultanement les coupes C 5 , C„ et C,-21 0°C Ceci per- 
met done le pretraitementavant etherif ication des coupes C s et C. grace a une hydrogenation selective flexible 
et peu couteuse. Ce procede permet d'obtenir le maximum de precurseurs d'ethers en Cg et Cg et de plus di- 
minue la quantite d'antioxydants a utiliser dans I'essence traitee. 

II est en effet realise, selon la presente invention, non seulement I'hydrogenation selective des diolefines 
mais egalement I'somerisation des olefines primaires et secondaires en olefines tertiaires (ex 3-methylbute- 
ne-1 en 2-methylbutene-2 et 2-methylbutene-1). 

Ce procede permet done d'ameliorer la quantite de produits etherif iables, done le rendement de production 
d'ethers tel que le tertioamylether par exemple. II ameliore aussi la quality de I'essence produite, qui presente 
une meilleure stabilite a I'oxydation ainsi qu'un indice d'octane ameliore. 
L'exemple ci-apres illustre I'invention. 

On dispose de 100 cm* de catalyseur LD265 de la societe Procatalyse contenant 0,3 % poids de palladium 
supporte sur I'alumine dans un tube d'acier inoxydable de 1,9 cm de diametre. Ce catalyseur est utilise cou- 
ramment pour I'hydrogenation des coupes C 3 etC 4 de FCC t de vapocraquag . 

Le catalyseur est active par reduction sous hydrogene a un debit de 30 l/h pendant 5 heures a 200 °C 
L'installationestr froidi sous azote a 150 "Cavantd'injecter I'essence d FCCayantles proprietes indiquees 
dansletableau1.Lereacteurestensuitepressurisea14bar tl'essenc est injectee dans le fond du react ur 
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(lOOcrrfVh ur doncun WHdelh" 1 ). 

Une quanta d'hydrogen correspondent a un rapport molaire Hj/diolef ines de 1 ,6 est injecte. L melange 
charge/hydrogen trav rse le lit catalytique en ecoulement ascendant. L s resultats obtenus selon I'invention 
sont montres dans le tableau 2. 

L'ef fet de la vitess spatiale est determine en augmentant la WH a 5 tr 1 (exemple 2) puis a 1 0 h 1 (ex mple 
3) tout en gardant le rapport molaire IVdiolefines a 1,6. 

L'effet de diminuer le rapport molaire rVdiolef ines est montre dans I'exemple 4 ou ce rapport est de 1 4 
et la WH liquide est de 10 \r\ 

Une autre serie de tests catalytiques a ete effectuee pour illustrer la presente invention. La zone cataly- 
tique est coupee en deux lits separes, done 25 cm 3 dans !a prem iere zone et 75 cm 3 de LD265 dans la deuxie- 
me. On precede comme prec6demment decrit dans I'exemple 4 sauf la quantite d'hydrogene injectee dans le 
reacteur avec la charge represente un rapport molaire de 0,9. Un dispositif d'injection entre les deux lits permet 
I'ajout d'une quantit6 supplementaire d'hydrogene correspondante a un rapport molaire de 0,5 par rapport a 
la quantite de diolef ines initialement presentes dans I'essence brut de FCC, exemple 5. 

On constate que I'addition 6tagee de I'hydrogene dans les conditions preconisees dans la presente inven- 
tion permet non seulement d'ameliorer la conversion des diolef ines (montrer par une augmentation de la pe- 
riode ^induction) mais egalement d'augmenter la quantite de precurseurs de TAME (i.e. 2-methylbutene-1 et 
2-methyibutene-2) et d'adoucir, au moins partiellement, I'essence de FCC. 



20 Tableau 1. Coupe essence brute de FCC 





Point Initial 


20°C 




Point final 


166°C 


25 


S (total) 


224 ppm 




S (mercaptan) 


72 ppm 




Indice de brome 


67 


30 


MAV 


20 




Paraffines 


29,9 % poids 




Olefines, diolefines, cycloolefines 


38,4 % poids 


35 


Naphtenes 


9,1 % poids 




Aromatics 


22,6 % poids 




coupe C 5( total 


29,5 % poids 


40 


C 5 , non satur6 


15,5% poids 




C 5 , produits etherif tables 


6,2 % poids 




coupe Ce, total 


22,3 % poids 


45 


Ce, non sature 


9.8 % poids 




C 6 , produits etherif iables 


3,6 % poids 



50 



4 
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Tableau 2. Examples selon I'invention 



Exemple numero 


1 


2 


3 


4 


5 


WH liquid , rr 1 


1 


5 


10 


10 


10 


rapport molaire H 2 /dk>lef ines 


1.6 


1,6 


1,6 


1.4 


0,9+0,5 


S (mercaptan), ppm 


64 


64 


62 


64 


28 


Indice de brome 


56 


56 


56 


58 


60 


C 5 , produits etherif iables, % poids 


6.4 


6.4 


6.3 


6.2 


6.5 


C 5( rendement en etherif iables 


103% 


103% 


102% 


100% 


105% 


C 6 , produits etherif iables, % poids 


3.75 


3.75 


3.7 


3.65 


3.8 


C 6 , rendement en etherif iables 


104% 


104% 


103% 


101 % 


106% 


C6\ periode deduction (min) 


470 


470 


440 


435 


480 



Revendications 

1 - Procede de traitement par hydrogenation selective de I'essence de craquage catalytique ayant une 
teneur en diolef ines inferieure a 5%, une teneur en cyclopentadiene inferieure a 1 % et une teneur en mercaptan 
comprise entre 1 et 300 ppm, caracterise en ce que la coupe essence CV21 0°C est mise au contact, sous une 
pression de 4-25 bar, a une temperature de 80-200 °C, avec une LHSV de 1-1 0 h 1 , avec un catalyseur compre- 
nant 0,1 a 1 % poids de palladium depos6 sur un support contenant au moins 50% d'alumine. 

2 - Procede selon la revendicatbn 1 caracterise en ce que le catalyseur contient 0,2-0,5 % poids de pal- 
ladium. 

3 - Procede selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le support contient au moins 
90 % d'alumine. 

4 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que le support est de I'alumine 
pure. 

5 - Procede selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le catalyseur contient ega- 
lement de Tor, dans un rapport ponderal Au/Pd superieur ou egal a 0,1 et inferieur a 1. 

6 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la temperature est comprise 
entre 130 et 200 °C. 

7 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la temperature est comprise 
entre 150 et170 °C. 

8 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la pression est comprise 
entre 10et20 bar. 

9 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la pression est comprise 
entre 12 et 16 bar. 

10 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la LHSV est comprise en- 
tre 4 et 10 rH. 

11 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que le point final de la coupe 
estde 180 °C. 

12 - Procede selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que le point final de la coupe 
estde 160 °C. 

13 - Installation pour le traitement par hydrogenation selective d'une essence de craquage catalytique 
comprenant une unite de craquage catalytique suivie d'une unite de fracttonnement pour separer une coupe 
C r 210 °C, un debutaniseur, puis une unite de separation choisie parmi un depentaniseur et un dehexaniseur, 
installation caracterisee en ce que une unite d'hydrogenation sel ctive est placee entr le debutaniseur et I'uni- 
te de separation. 

14 - Installation selon la rev ndication 13, caracterisee en ce qu I'unite d'hydrogenation selectiv est 
constitute d'un react urcompr nant deux zones catalytiques, la premier etanttrav rse parlachargeliquide 
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un quanta d'hydrogene inferi ure a la stoechiometri , la second r cevant la charg liquide provenant 
la premiere zone ainsi qu le reste de I'hydrogene injecte par un tubulur laterale. 
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